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Bystar 4020

Kategorie: Laserschneideanlage
Maschinenhersteller: Bystronic Laser AG
Maschinentyp: BYSTAR 4020 4,4 kW

Die Bystar Laserschneideanlage ist die flexible Universalldsung beim Laserschneiden, die neben der Flachbearbeitung
auch die problemlose und schnelle Bearbeitung von Volumenteilen, Rohren und Profilen ermdglicht. Durch den
starken Resonator erzielt sie gerade bei dicken Blechen erstklassige Schneidresultate bei minimalen Schneidzeiten.

TECHNISCHE DATEN:

Max. Schneidbereich: 4064 mm x 2032 mm
Max. Schneiddicke in Stahl: 25 mm

Max. Schneiddicke in Edelstahl: 20 mm

Max. Schneiddicke in Aluminium: 12 mm
Positionsstreubreite: + 0,05 mm

Max. Achsbeschleunigung: 3 m/s?

Max. bearbeitbarer Rohrdurchmesser: ¢ 315 mm
Max. bearbeitbare Rohrldange: 3800 mm
Ausgangsleistung Resonator: 4400W
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Beyeler PR6

Kategorie: Biegemaschine
Maschinenhersteller: Bystronic Laser AG
Maschinentyp: Beyeler PR6

Die Biegemaschine Beyeler PR6 ist mit bewahrter Aktivbombierung fiir prézises Biegen und hohe
Wiederholgenauigkeit ausgestattet. Gleichbleibende Biegeergebnisse, unabhéngig von Blechqualitat und
Blechstérke erzielen wir dank integriertem PR-Messsystem (Pressure Reference Messsystem). Maschinenseitige
und materialbezogene Parameter werden automatisch kompensiert und sorgen fiir eine hohe Teilequalitat.
Biegungen bis zu 320 Tonnen und bis zu 4 Metern Lange sind mdglich. Fiir exakte Léngen sorgen zwei Anschldge
mit drei Achsen und pneumatischen Fingern fiir das Biegen konischer Teile.

TECHNISCHE DATEN:

Max. Biegeldnge: 4.000 mm
Max. Biegekraft: 320 Tonnen
Anzahl Anschlage: 2

Anzahl Achsen: 3

Anzahl pneumatischer Finger: 2
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DMF 500 linear

Kategorie: Bearbeitungszentrum
Maschinenhersteller: DMG Gildemeister AG
Maschinentyp: DMF 500 linear

Die DMF 500 ist ein Fahrstander-Fraszentrum der neuesten Generation. Und das verdankt es in erster Linie
dem hochdynamischen Linearantrieb in der X-Achse, der eine hohe Verfahrgeschwindigkeit des Fahrstanders
von 100 m/min erlaubt. Im Vergleich zu konventionellen Maschinen bedeutet dies eine bis zu drei Mal hohere
Geschwindigkeit und somit ein deutliches Leistungsplus. Zudem positioniert der Linearantrieb iiberaus exakt
und verschleif’frei auf Jahre hinaus. In Kombination mit hohen Spanleistungen und modernsten Steuerungen
fiir 5-Achs-Simultanfrésen summieren sich diese Features mit effektiven Zusatzausstattungen zu eindeutigen
Wettbewerbsvorteilen.

TECHNISCHE DATEN:

Arbeitsbereich (x/y/z): 5.000 x 920 x 820 mm
Drehzahl Spindel: 18.000 U/min

Vorschiibe (x/y/z): 100/60/60 m/min
Vorschubkraft: 12 kN

Werkzeugplatze: 120

Steuerung: Siemens 840D powerline mit ShopMill
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DMC 80 FD

Kategorie: Bearbeitungszentrum
Maschinenhersteller: DMG Gildemeister AG
Maschinentyp: DMC 80 FD

Dieses Universal-Fraszentrum in hochstabiler duoBLOCK-Bauweise ermdglicht maximale Prézision bei hochster
Dynamik. Zusatzlich zu Bohr- und Frasbearbeitungen kdnnen auch Drehbearbeitungen (5-Achsen simultan) in
derselben Aufspannung ausgefiihrt werden.

TECHNISCHE DATEN:

Arbeitsbereich (x/y/z): 800 x 800 x 800 mm
Drehzahl Spindel: 12.000 U/min

Vorschiibe (x/y/z): 60/60/60 m/min

Leistung Spindel: 28 kW

Werkzeugplatze: 60

Steuerung: Siemens 840D powerline mit ShopMill
Max. Drehzahl Drehtisch: 800 U/min

Max. Beladung: 800 kg
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Puma TT1800SY

Kategorie: Drehmaschine
Maschinenhersteller: Doosan Infracore Co. Ltd.
Maschinentyp: Puma TT1800SY

Die Puma TT ist ein universelles Drehzentrum mit zwei Werkzeugrevolvern und zwei Spindeln, welches sich fiir
mittelgrofie und grofie Serien eignet. Ein vollautomatisches Stangenlademagazin fiir Wellenldngen bis zu 4.100 mm
sorgt fiir ausreichenden Materialvorschub. Mit den angetriebenen Werkzeugen, die in drei Achsen verfahren, werden
auch komplexe Bauteile in kiirzester Zeit produziert.

TECHNISCHE DATEN:

Futterdurchmesser: 210 mm

Max. Drehdurchmesser: 230 mm

Fahrweg X1/X2-Achse:165 mm /190 mm

Fahrweg Z1/Z2-Achse: 700 mm /720 mm

Eilgang X/Z:20 m/min / 40 m/min

Drehzahl Haupt- und Gegenspindel: 5.000 U/min
Spindeldurchlass Haupt- und Gegenspindel: 65 mm
Antriebsleistung Haupt- und Gegenspindel: 22 kW
Drehmoment Haupt- und Gegenspindel: 208 Nm
Werkzeugrevolver: 2 Stiick mit je 12 Revolverstationen
Indexierbare Stationen pro Revolver: 24
Revolverschalizeit: 0,6 sek

Max. Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge: 5.000 U/min
Antriebsleistung angetriebene Werkzeuge: 5,5 kW
Drehmoment angetriebene Werkzeuge: 47 Nm
Verfahrweg y-Achse: 100 mm (+ 50 mm)
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Puma MX2500LST

Kategorie: Dreh- Frasmaschine
Maschinenhersteller: Doosan Infracore Co. Ltd.
Maschinentyp: Puma MX2500LST

Die Puma MX ist ein universelles Dreh- Fraszentrum mit einem Werkzeugrevolver, zwei Spindeln und einem
schwenkbaren Dreh-Fraskopf mit Y-Achse. Der Vorteil des Maschinenkonzepts liegt darin, dass komplexe Bauteile
in einer Aufspannung fertig bearbeitet werden kdnnen. Das spart Zeit und maximiert die Genauigkeit der Produkte.
Kombiniert ist die Maschine mit einem vollautomatischen Stangenlademagazin fiir Wellen bis @ 90 mm und 3,3
Metern Lange.

TECHNISCHE DATEN:

Max. Drehldnge: 1.520 mm

Max. Drehdurchmesser: 540 mm
Durchgangshohrung: 990 mm

Anzahl angetriebene Werkzeuge Revolverkopf: 12
Anzahl Werkzeugpositionen gesamt: 24
Revolverschaltzeit: 0,6 sek

Leistung der angetriebenen Werkzeuge: 5,5 kW
Anzahl Werkzeuge Dreh-Fraskopf: 40

Leistung Haupt- und Gegenspindel: 26 kW

Max. Drehzahl Haupt- und Gegenspindel: 3.500 U/min
Max. Drehmoment Haupt- und Gegenspindel: 433 Nm
Aufnahme Dreh-Fraskopf: Capto-C6

Leistung Dreh-Fraskopf: 18,5 kW

Max. Drehzahl Dreh-Fréaskopf: 10.000 U/min

Dauer Werkzeugwechsel bei Dreh-Fraskopf: 1,5 sec
Max. Gewicht Werkzeug fiir Dreh-Fraskopf: 8 kg
Max. Werkzeugldnge fiir Dreh-Fraskopf: 300 mm
Max. Durchmesser fiir Dreh-Fraskopf: @ 90
Verfahrweg Y-Achse Dreh-Fraskopf: 160 mm (+ 80 mm)
Geschwindigkeit Dreh-Fréaskopf: 24 m/min
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Space Turn LB4000 EX(MY)

Kategorie: Drehmaschine
Maschinenhersteller: Okuma Corporation
Maschinentyp: Space Turn LB4000 EX(MY)

Die Okuma Space Turn gehdrt zu unseren robustesten Maschinen fiir schwere Drehbearbeitungen. Ausgeriistet mit
Y-Achse und Reitstock kdnnen bis zu 1.500 mm lange Wellen problemlos gedreht werden.

TECHNISCHE DATEN:

Maximale Drehlange: 1.500 mm

Max. Drehdurchmesser: 9430 mm

Max. Drehdurchmesser fiir Flanschen: 8670 mm
Max. Umdrehungen Spindel: 4.200 U/min
Leistung Spindel: 50 kW

Durchgangshohrung: 9112 mm

Anzahl Werkzeugrevolverstationen: 12

Dauer Werkzeugwechsel: 0,2 sec

Drehzahl angetriebene Werkzeuge: 6.000 U/min
Verfahrweg Y-Achse: 140 mm (+ 70 mm)
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X-Files 4100

Kategorie: Stangenlademagazin
Maschinenhersteller: Top Automazioni snc
Maschinentyp: X-Files 4100

Der Stangenlader X-Files ist im Hinblick auf Zuverléssigkeit, Stabilitdt und vor allem auf Geschwindigkeit beim
Wechsel des Stangendurchmessers konzipiert. Der X-Files kann in weniger als einer Minute ohne Werkzeug vom
groBten auf den kleinsten Stangendurchmesser umgestellt werden. Das Stangenmagazin stellt automatisch den
Fiihrungskanaldurchmesser, die Vereinzelung, die Vorschubkraft und Geschwindigkeit ein.

TECHNISCHE DATEN:
Stangendurchmesser: 65 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 500 mm/sek
Stangenldnge: 4.100 mm

Komplett automatisiert
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X-Files 3300

Kategorie: Stangenlademagazin
Maschinenhersteller: Top Automazioni snc
Maschinentyp: X-Files 3300

Der Stangenlader X-Files ist im Hinblick auf Zuverléssigkeit, Stabilitdt und vor allem auf Geschwindigkeit beim
Wechsel des Stangendurchmessers konzipiert. Der X-Files kann in weniger als einer Minute ohne Werkzeug vom
groBten auf den kleinsten Stangendurchmesser umgestellt werden. Das Stangenmagazin stellt automatisch den
Fiihrungskanaldurchmesser, die Vereinzelung, die Vorschubkraft und Geschwindigkeit ein.

TECHNISCHE DATEN:
Stangendurchmesser: 90 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 500 mm/sek
Stangenldnge:3.300 mm

Komplett automatisiert
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Reis SRVL6L

Kategorie: Schweifiroboter
Maschinenhersteller: Reis Robotics GmbH
Maschinentyp: Reis SRVL6L

Die hohe Wiederholgenauigkeit von +0,05 mm sowie die standardmafige Abschirmung des Roboters und

Peripherie gegen elektromagnetische Stéreinfliisse, ermdglichen ein prozesssicheres Schweifien. Durch geeignete
Sensoren fiir die Nahtanfangsfindung und Nahtverfolgung lassen sich selbst asymmetrische Schweifindhte
problemlos und prozesssicher schweifien. Der freiprogrammierbare und voll in die Robotersteuerung integrierte
Werkstiickpositionierer ermdglicht immer eine optimale Positionierung des Bauteiles zum Schweibrenner, was eine
gleich bleibende Schweifnahtqualitét sicherstellt.

TECHNISCHE DATEN:

Wiederholgenauigkeit: + 0,05 mm

Max. Bauteilldnge: 6.000 mm

Max. Bauteilbreite: 1.500 mm

Max. Bauteilhche: je nach Teil ca. 1500 mm

Maximales Bauteilgewicht: 1.000 kg

Freiheitsgrade: 6 Freiheitsgrade (8 Achsen)
Unterstiitzte Schweifstechnologien: MIG/MAG und WIG
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Piranha

Kategorie: Laserbeschriftungsanlage
Maschinenhersteller: ACSYS Lasertechnik GmbH
Maschinentyp: Piranha

0b Buchstaben, Ziffern, Logos, Zeitstempel oder Tiefengravur: Verschiedenartigste Materialien kdnnen wir mit
hochster Geschwindigkeit und Prazision beschriften.
Der Laser arbeitet mit hochster Exaktheit, Prézision und Wiederholgenauigkeit.

TECHNISCHE DATEN:

Max. Teileabmessungen (x/y): 500/500 mm
Max. Teilehdhe (z):195 mm

Max. Teiledurchmesser: @ 190 mm

Leistung Festkorperlaser: bis 40 W
Frequenz: 20 bis 80 kHz

Wobbel: bis 8.000 Hz
Markiergeschwindigkeit: bis 1.000 mm/sec
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Costa Metal Serie A

Kategorie: Schleifmaschine
Maschinenhersteller: Costa Levigatrici S.p.A.
Maschinentyp: Costa Metal Serie A

Mit der Schleifmaschine Costa veredeln wir die Oberflachen unserer Blechteile und Profile. Eventuell vorhandener
Grat auf der Riickseite lasergeschnittener Blechteile wird entfernt und die Oberflache kann je nach Kundenwunsch
in der richtigen Kérnung und jeweiligen Schliffrichtung geschliffen werden

TECHNISCHE DATEN:

Max. bearbeithare Teilebreite: 1.150 mm

Max. bearbeitbhares Teilegewicht: 500 kg

Max. Teilehohe: 160 mm

Méogliche Satinierung: Scotch Brite
Bearbeithare Materialien: Edelstahl, Aluminium




